Entgeltliche Einschaltung

VERARBEITUNG

65 Jahre

Keilzinkentechnik Zf

Vom handwerklich gepragten Maschinenbauer zum Spezialisten fir
leistungsfahige Keilzinkenanlagen: Seit der Griindung 1961 hat sich

Howial, Pohlheim/DE, kontinuierlich weiterentwickelt. Heute verbindet
das Unternehmen seine langjéhrige Erfahrung in der Keilzinkentechnik

mit den Kompetenzen der Minda-Gruppe, Minden/DE.

1961 gegriindet, blickt Howial in diesem Jahr
auf 65 Jahre Unternehmensgeschichte
zuriick. Was einst im hessischen Maschi-
nenbau begann, entwickelte sich {iiber
Jahrzehnte zu einem Spezialisten fiir Keilzin-
kenanlagen. Dabei blieb eines konstant: der
Anspruch, technische Losungen immer wie-
der weiterzudenken und mit neuen Entwick-
lungen Akzente zu setzen. So pragt Howial
bis heute die Technik rund um die Keilzin-
kung.

Seit der Integration in die Minda-Gruppe
verbindet sich diese gewachsene Erfahrung
mit den Kompetenzen einer international
ausgerichteten Unternehmensgruppe im
Maschinen- und Anlagenbau.

1961 legte Schreinermeister Willi Hof-
mann den Grundstein fiir Howial. Der Fir-
menname setzt sich aus den Namensteilen
von Hofmann, Willi und Albohn zusammen.
Heinrich Albohn, der Schwiegersohn des
Griinders, war damit ebenfalls im Namen
des Unternehmens verewigt.

Kontinuierliches Wachstum

Bereits im Griindungsjahr prasentierte
Howial mit der Keilzinkenfraésmaschine
HV-02 und der Verleimpresse VP-20 die ers-
ten eigenen Maschinen. Die Keilzinkenanla-
gen der Anfangszeit entstanden in Zusam-
menarbeit mit Sauter. 1963 wurde der
Unternehmenssitz von Miihlacker/DE nach
Reiskirchen/DE verlegt. Das Maschinenpro-
gramm wuchs kontinuierlich. 1969 erwei-
terte Howial sein Portfolio um das Beschi-
ckungsmagazin MGZ-36 fiir Kehlautomaten
des Fabrikats Weinig. Zwischen 1969 und
1985 wurden von diesem Maschinentyp
rund 400 Stiick gefertigt.

Gesamtprozess statt
Einzelschritten wichtig
1974 tibernahm Alfred Hofmann, Sohn des
Firmengriinders, nach dessen unerwarte-
tem Tod die Geschiftsfiihrung. Unter seiner
Fiihrung setzte Howial die technologische
Entwicklung konsequent fort.

Ein wichtiger Meilenstein folgte 1977 mit
der ersten Paketkeilzinkenanlage HV-05, die
gemeinsam mit einer Verleimpresse
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VP-132-LA bei einem Brettschichtholz-Her-
steller installiert wurde. Die Anlage bearbei-
tete ein aus drei Lamellen bestehendes Holz-
paket. Die vertikal stehenden Lamellen
wurden stirnseitig profiliert. Frasmaschine
und Verleimpresse waren miteinander ver-
kettet und vollautomatisch ausgefiihrt. Der
Klebstoffauftrag war bereits in die Presse
integriert. Damit zeigte sich friih ein Prinzip,
das die Entwicklung von Howial {iber Jahr-
zehnte préagen sollte: einzelne Bearbeitungs-
schritte zu einem leistungsféhigen und auto-
matisierten Gesamtprozess zusammenzu-
fithren.

Fridsen, Beleimen und Pressen

1983 folgte mit dem Kompaktkeilzinken-
Automaten HVP-10 ein weiterer Entwick-
lungsschritt. Erstmals vereinte Howial bei
diesem Maschinentyp die drei Arbeitspro-
zesse Friasen, Beleimen und Pressen in einer
einzigen Werkstiickaufspannung. Die pneu-
matisch gesteuerte Presse war fiir die Her-
stellung von Leisten und Fensterkanteln aus-
gelegt. Je nach Ausfiihrung lagen die
Presskrafte zwischen 50 und 65kN, die Takt-
leistung bei rund vier bis fiinf Verbindungen
pro Minute.

Qualitiitssicherung als Teil des Konzepts
Neben der Produktion widmete sich Howial
auch der Qualitédtssicherung. 1996 entwi-
ckelte das Unternehmen die Biegepriifma-
schine BSP-50 fiir die Keilzinkenbiegeprii-
fung. Derartige Maschinen dienen der
Eigeniiberwachung bei der Herstellung von
Brettschichtholz und Konstruktionsvollholz.
Die Priifmaschine wurde in Baugréfien mit
maximalen Priifkrédften von 30 bis 250 kN an-
geboten. Zwischen 1996 und 2022 entstan-
den rund 150 Maschinen.

1997 nahm Howial den ersten vollauto-
matisch arbeitenden Kompaktkeilzinkenau-
tomaten HVP-25 in Betrieb. Die Maschine
war mit zwei Frasspindeln und einer vertika-
len Fraseinheit ausgestattet. Mit Presskréften
zwischen 250 und 280 kN und einer Taktleis-
tungvon etwa vier Verbindungen pro Minute
war sie fiir die BSH- und KVH-Produktion
konzipiert.

Patentierte Technologie

2004 stellte Howial mit dem HVP-26 einen
grundlegend neu entwickelten Kompakt-
keilzinken-Automaten vor. Herzstiick der
Anlage war die patentierte Flyback-Techno-
logie. Dabei wird die Fréaseinheit wihrend
des Presszyklus und des anschlieflenden
Holztransports zuriickgefiihrt. Die Frisein-
heit verfiigte nun iiber eine vertikale und
eine horizontale Achse. Dieses Konzept er-
moglichte zugleich die Integration eines
neuartigen beriihrungslosen Klebstoffauf-
trags.

Neue Technik, neue Partner

2010 tibernahmen Jochen Hofmann und
Michael Hofmann die Geschiftsleitung. Im
selben Jahr erfolgte der Wechsel der Gesell-
schaftsform zur Howial GmbH & Co. KG.

2018 entwickelte Howial eine neue An-
triebstechnologie fiir die dritte Generation
der Flyback-Keilzinkenautomaten. Sie er-
moglichte eine bis dahin nicht erreichte Dy-
namik.

2020 tibertrug Alfred Hofmann sémtliche
Geschiftsanteile an seine S6hne Jochen
Hofmann und Michael Hofmann.

2021 begann mit der Konstruktion, dem
Bau und der Inbetriebnahme des ersten
Howial Taktzentrums Duozink ein weiteres
Kapitel der Firmengeschichte. Die Anlage
wurde fiir die Produktion von BSH-Lamellen
entwickelt. Das System besteht aus der Frés-
maschine HV-08 mit zwei Fraskopfen und
der Taktpresse VP-150 mit integriertem, be-
rithrungslosem Klebstoffauftrag.

2022 beschlossen Robert Falch und
Michael Hofmann, Keilzinkenanlagen kiinf-
tig gemeinsam zu bauen. Howial und Minda
Industrieanlagen unterzeichneten dazu
einen ersten Kooperationsvertrag. Im selben
Jahr schied Jochen Hofmann als Mitgesell-
schafter aus.

Standortwechsel und Integration

2024 verlegte Howial seinen Standort von
Reiskirchen nach Pohlheim. Dort bezog das
Unternehmen ein neu errichtetes Gebéude,
das speziell fiir seine Anforderungen konzi-
piert worden war. 2025 integrierten Robert

o 2025 erfolgte die Integration von Howial
in die Minda-Gruppe: Michael Hofmann
und Robert Falch (v. li.)

9 Das Team in Pohlheim begeht sein
65-jdhriges Unternehmensjubildum

9 Schreinermeister Willi Hofmann
griindete 1961 das Unternehmen in
Miihlacker

e Erste Keilzinkenfrdsmaschine HV-02:
Mit dieser Maschine legte Howial den
Grundstein fiir seine Entwicklung zum
Spezialisten fiir Keilzinkentechnik

Falch und Michael Hofmann die Howial
GmbH & Co. KG vollstindig in die Minda-
Gruppe. Damit treffen zwei Kompetenzbe-
reiche aufeinander: Howial bringt seine
langjdhrige Erfahrung in der Entwicklung
und im Bau von Keilzinkenanlagen ein,
Minda Industrieanlagen seine Erfahrung im
Maschinen- und Anlagenbau. Die bereits
2022 begonnene Kooperation bildete die
Grundlage fiir diese Verbindung.

Mit Erfahrung in die Zukunft

65 Jahre Howial stehen fiir eine kontinuierli-
che Entwicklung der Keilzinkentechnik und
fiir den Anspruch, einzelne Bearbeitungs-
schritte zu leistungsfdhigen und automati-
sierten Produktionsprozessen zu verbinden.
Von den ersten Frdsmaschinen bis zu mo-

6 Erste Paketkeilzinkenanlage HV-05 in
Kombination mit der Verleimpresse
VP-132-LA

6 Neuer Standort: 2024 erfolgte der Umzug
von Reiskirchen in das neu errichtete
Firmengebdude in Pohlheim

o Kompakt-Keilzinkenautomat Flyback
HVP-28: Die Flyback-Technologie steht
beispielhaft fiir die kontinuierliche
Weiterentwicklung der Keilzinkentechnik
bei Howial

dernen Taktzentren wurden dabei Losungen
entwickelt, die Frdsen, Klebstoffauftrag,
Pressen und Materialtransport immer enger
miteinander verkniipfen.

Mit der Integration in die Minda-Gruppe
ist nun die Grundlage fiir die nédchste Ent-
wicklungsphase geschaffen. Das iiber Jahr-
zehnte aufgebaute Spezialwissen von
Howial bleibt erhalten und wird mit den
Kompetenzen von Minda im Maschinen-
und Anlagenbau verbunden. Am Standort
Pohlheim arbeiten 14 Mitarbeiter daran,
diese Erfahrung in neue Losungen fiir die
Holzindustrie zu {iberfiihren. So verbindet
Howial seine gewachsene Identitdt mit
neuen Moglichkeiten und blickt nach 65 Jah-
ren Unternehmensgeschichte zugleich nach
vorn. /1l
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