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Technologie und Erfahrung
fur lhre Projekte

Wenn aus Blechtafeln hochwertige Kom- > neueste Lasertechnologie

ponenten werden sollen, bietet MINDA (Faserlaser) mit héherer Energie-
die entscheidenden Pluspunkte: erfahre- effizienz und Schnittgeschwindigkeit
ne Mitarbeiter, allerbeste technische Res- als CO,-Laser

sourcen und eine hohe Fertigungstiefe. )
u u | gungst > vollautomatisches Hochregal-

lager mit vielen verfligbaren
Blechqualitaten

Mit dem hochmodernen Maschinenpark eines Anlagenbauers sind s> erfahrene Mitarbeiter mit
wir lhre flexible verlangerte Werkbank und setzen lhre Fertigungs- Iangjiihrigem Fertigungs Know-how

wiinsche in die Praxis um. In Kombination mit weiteren Bearbei-

tungsschritten schopfen wir die Vorteile der Lasertechnologie kon- > breites Bautei Ispektru m vom

sequent fir Sie aus. Einzelteil bis zur Serie
Die Menschen hinter den Maschinen und Prozessen sind ein einge- 'nz ! 15 24 !

spieltes Team, in dem jeder Spezialist auf seinem Gebiet ist, aber den
Uberblick tiber das Ganze nicht verliert. Das Ergebnis sind einbaufer-
tige Bauteile in engen Fertigungstoleranzen fiir unterschiedlichste

Branchen - vom Einzelteil bis zur GroBserie.

Unser vollautomatisches Hochregallager.

Zahlreiche Blechqualitdten erlauben uns kurze Reaktionszei-
ten, wenn es mal schnell gehen muss. Eine Liste der aktuell
verfligbaren Materialien finden Sie unter dem folgenden Link:

cdn.minda.com/dokumente/blechbearbeitung/
MINDA_STH_Aktuelle_Materialien.pdf
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Stanzen/Lasern

Lasern bietet die hochste Flexibi-
litdt und Wirtschaftlichkeit beim
Herstellen der Blechkontur.

Maximale Materialstarken:

A 20, T MbE[S Al
15 mm bei VA-Stahl,

erzinktem Stahl.

Bearbeiten

Mehr als Senken und Gewinde-
schneiden: zum Beispiel maschi-
nelles Kantenverrunden bei
schwierigen Konturen, Bolzen-
und MutternschweiBen bis M16,
Flowdrillen, Walzen und SchweiB3-
nahtvorbereitung nach EN 1090.

Ohne Umwege zum
fertigen 3D-Teil

Was 3D ist kann 3D bleiben. Fir unse-
re automatisierten Abldufe brauchen
die meisten gelieferten Geometriedaten
nicht einmal abgewickelt werden. Mit-
hilfe intelligenter Biegesysteme fertigen
wir auBerordentlich prazise Rohlinge, die
nach allen Regeln der Kunst weiter bear-
beitet werden kénnen - auf Wunsch bis
zum einbaufertigen Teil.

SchweiBen/Montieren

Umformen/Abkanten

Mit einem umfangreichen Sonder-  Montage- und SchweiBarbeiten,
werkzeugsortiment realisieren wir  auch spritzerarmes Impulsschwei-

auch komplizierte Bauteilgeome- Ben, sind bei unseren SchweiB-
trien und groBe Kanthohen. fachleuten und Ingenieuren in
Durch drei Kantbanke (Arbeits- guten Handen. Wir verfligen Gber
breite 4 m max., Presskraft 320t eine Stahlbauzulassung nach

EN 1090 und sind Fachbetrieb
minimal. nach Wasserhaushaltsgesetz.

max.) sind unsere Ristzeiten

ren, Pulverbeschichten.
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umfassende Technologie-
und Beratungskompetenz

als Inventor- und STEP-Dateien
gelieferte Geometrien brauchen
nicht abgewickelt werden

prazises Biegen durch adaptive
Biegesysteme mit Auffederungs-
kompensation

komplettes Spektrum der
Weiterbearbeitung

kurze Lieferzeiten

Oberflachenfinish Lieferung

EXPRESS

Verzinken (galvanisch oder Feuer-  Auf Expressfertigung sind wir
verzinken nach DASt 022), Lackie-  vorbereitet. Wenn laserfihige

Daten vorliegen und Sie bis 14 Uhr

Mit modernsten Verfahrenstechni-  bestellen, starten wir sofort.
ken entstehen qualitativ erstklas- Die fertigen Teile kénnen am
sige und langlebige Beschichtun- nachsten Morgen ab 9 Uhr abge-

holt oder ausgeliefert werden!
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Breites Bauteilspektrum
vom Einzelteil bis zur Serie

Sondermaterialien, komplizierte Geo-
metrien, anspruchsvolle Verbindungs-
arten? Beherrschen wir aus dem Eff-
eff. Aus Laserkantteilen entstehen bei
MINDA hochwertige Komponenten
und Baugruppen, die kein Gramm zu
viel auf die Waage bringen, ihren Job
perfekt erledigen und einbaufertig ge-
Ilefert werden - aus emer Hand m|t

UNTERKASTEN VORRICHTUNGSBAU HALTERUNG
Material: DCO1, Dicke 3mm, grundiert und fertig lackiert Material: S235, Dicke 3 mm
Kanten wasserdicht verschweiBt, Lieferung einbaufertig Fertigung der Kantgeometrie in einem Zug durch Stations-

aufbau. Oberflachenvergiitung kundenseits

MITTELHOLM SICHERUNGSGEHAUSE SCHWENKHALTERUNG RAHMEN

Material: S235, Dicke 4 mm, gestrahlt Material: S235, Dicke 2 mm Material: S335JR, Dicke 6mm Material: DX54 (feuerverzinkt), Dicke 3mm

Hochschenkelige Kantung durch ein spezielles Oberwerkzeug Korpus seitlich verschweiBt, Kappe aufgeschweiBt (WIG) Fertigung versetzter Kérperkanten durch variable Anschlége. Dauerhafte, feste Stanznietverbindungen ohne Beschadigung
Oberflachenverglitung kundenseits der Zinkoberflache
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